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Tread plate is usually used in the automotive 
industry as a non-slip loading ramps on and 
in industrial building construction, aluminum 
and steel tread plates are used for stair 
step designs or even as showcases. 
Unfortunately with its inconsistent angels 
and flange lengths, tread plate and V dies 
are not always compatible. Air bending with 
a punch and V die may produce a tread plate 
with inconsistent flange lengths. Another 
option is to shift from press break to the 
folding technique. 

On folding systems, most of the parts sit on the 
table behind the bend tooling. The hold-down 
tools clamp the workpiece. The folding 
system helps ease the issues manufacturers 
have with the workpiece positioning, thanks 
to the hold-down tools that clamp the tread 
plate in place before folding. 
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The Right Method 
It is clear that folding is the optimal way to 
bend tread plate. In the pass, when operator 
sets a folding angle to 90 degrees what he 
really gets might be 88 degrees. To fix the 
undesired deflection, some modern folding 
machine equip with a controlling system, 
which would instruct the machine how much 
farther to move the beam to produce that 
precise angle as expected. The RAS GIGA-
bend folding system is a good example of 
modern folding technology for tread plate. 
With a 6 mm folding capacity on mild steel 
and a 4 mm capacity on stainless steel, it 
can fold tread plate up to 3200 mm long. 
Its crowning system sensors measure the 
actual deflection of the beam and automatically 
corrects the deformation during the folding 
cycle. 

Tread plate usually comes in a variety 
thickness, often in large sizes which make 
it hard to handle. The integrated ball 
casters of the RAS GIGAbend make it easy 
to move and rotate even heavy, large sized 
blanks with very little effort. Regulated drive 
motors on each side of the machine provide 
superior power force and with folding beam 
speed of 80 degrees per second which help 
increase a production rate per hour.

A key to a precise folding of tread plate is 
with the right machine. How to choose a 
machine? That depends on the situation. 
By considering the characteristics of your 
raw material and combining that with what 
you want the finished product to be, you will 
know which machine is right for you.  
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Tread Plate น้ันนิยมใช้กันอย่างแพร่หลายในอุตสาหกรรมยานยนต ์
เพ่ือป้องกันการลืน่ไถล เช่นกันในอตุสาหกรรมก่อสร้าง Tread Plate ทัง้ที่
ท�ำจากโลหะและอลมูเินยีมถูกน�ำมาใช้สร้างขัน้บนัได หรอืตูโ้ชว์ แต่ด้วย
ลกัษณะของมมุและความยาวของขอบพับท่ีไม่คงท่ี การพับ Tread Plate 
ด้วย V-die น้ันจะไม่ได้ผลตามท่ีต้องการเสมอไป การพับ Tread Plate 
ด้วยการควบคมุแรงอดัจากมดีพับ แบบ Air Bending ท่ีประกอบไปด้วย 
Punch และ V-die น้ัน มกัท�ำให้เกิดการพับขอบท่ีไม่สม�ำ่เสมอได้ ดังนัน้
วิธีการทีเ่หมาะสมกว่าคอื การพับด้วยเคร่ืองพับ Folding 

ในการพับด้วยเครื่อง Folding แผ่นโลหะส่วนใหญ่จะอยู่ทางด้านหลัง 
เครื่องมือพับ อุปกรณ์กักยึดชิ้นงานจะจับให้แผ่นโลหะอยู่ในต�ำแหน่งที่
ต้องการ ลกัษณะการท�ำงานของเครือ่ง Folding นัน้ช่วยแก้ปัญหาเรือ่ง
แผ่นโลหะเคลือ่นระหว่างพับ ต้องขอบคณุส่วนของอปุกรณ์จบัยึดท่ีช่วย
ท�ำให้ Tread Plate ไม่เคลือ่นท่ีขณะท�ำการพับ

วิธีที่พับที่เหมาะสม
เป็นที่ชัดเจนแล้วว่าการพับด้วยวิธี Folding เป็นวิธีท่ีเหมาะสมท่ีสุด 
ในการพับ Tread Plate แต่ในกระบวนการ Folding เมื่อส่วน 
คานพับเหว่ียงตัวข้ึนเพ่ือพับแผ่นโลหะนั้นอาจเป็นการพับท่ีมากเกินไป 
(Deflection) ท�ำให้ส่งผลกระทบกับมมุของชิน้งานท่ีได้ แต่ด้วยเทคโนโลยี
สมัยใหม่ ปัจจุบัน เครื่อง Folding บางรุ่นจะถูกติดตั้งด้วยโปรแกรม 
การค�ำนวณเพ่ือชดเชยในส่วนของการพับที่เกินนี้ ให้ได้มุมพับท่ีตรง
ตามต้องการ เคร่ืองพับ RAS GIGAbend เป็นหนึ่งในตัวอย่างท่ีดีของ 
เครือ่ง Folding ส�ำหรับ Tread Plate รุน่ใหม่ ท่ีมาพร้อมกับระบบปฏิบตัิ
การอนัทันสมยัเพ่ือเพ่ิมประสทิธิภาพในการพับ ด้วยความสามารถในการ
พับโลหะชนิดอ่อนได้ท่ีความหนา 3 มม. และสเตนเลสทีค่วามหนา 4 มม. 
อีกทั้งยังมีระยะการพับที่มากถึง 3,200 มม. ระบบ Crowning ที่เป็น
เอกลกัษณ์ของ RAS GIGAbend วัดหาค่าการพับท่ีเกินจากก�ำหนดด้วย
เลเซอร์และท�ำการค�ำนวณแก้ไขโดยอตัโนมตัริะหว่างการพับ

โดยท่ัวไปแล้ว Tread Plate มีความความหนาท่ีค่อนข้างหลากหลาย 
และมกัมคีวามยาวท�ำให้ท�ำงานด้วยได้ยาก ระบบล้อหมนุได้อย่างอสิระ 
ใน RAS GIGAbend จะช่วยให้การเคลือ่นย้ายแผ่นโลหะนัน้ท�ำได้ง่าย
และเป็นอิสระมากข้ึน แม้จะเป็นแผ่นโลหะขนาดใหญ่ น�้ำหนักมาก 
แค่ไหนก็สามารถเคลื่อนย้ายได้อย่างง่ายดาย มอเตอร์ที่ติดอยู่ท้ังสอง
ด้านของเครือ่งเป็นต้นก�ำเนดิสร้างแรงผลกัในการพับชิน้งานได้ทีค่วามเรว็ 
80 องศาต่อวินาที ส่งผลให้อตัราการผลติต่อชัว่โมงเพ่ิมสงูขึน้

กุญแจส�ำคญัสูก่ารพับ Tread Plate ทีแ่ม่นย�ำคอืการเลอืกใช้เครือ่งจกัร
ท่ีเหมาะสม แล้วจะเลือกเครื่องจักรอย่างไร? ค�ำตอบน้ันก็ข้ึนอยู่กับ
สถานการณ์ ต้องค�ำนงึถึงลกัษณะของวัสดทุีต้่องการพับ บวกกับลกัษณะ
ของผลส�ำเร็จท่ีต้องการ ท้ังสองอย่างนี้จะช่วยในการตัดสินใจเลือก
เครือ่งจกัรทีเ่หมาะกับการผลติของคณุได้ในท่ีสดุ  


